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1. WSTEP

1.1 Wprowadzenie

Plan Zapewnienia JakoSci opisuje system zarzadzania kontrola
produkcji zgodny z normami

PN-EN 206+A1:2016-12, PN-B-06265:2018-10, PN-EN 14227-3:2013-10

funkcjonujacy w betonowni firmy:
TRANS-BET s.c. Piotr i Jaroslaw Forszmanowicz
92-306 L6dz, ul. Szafera 4/9
System obejmuje 3 procesy. Sposoby postepowania sa opisane
w procedurach (instrukcjach) dzialajacych w poszczegolnych procesach.
Omowienie tych proceso6w nastapi w rozdziale 4 niniejszego PZJ.
1.2 Zakres PZJ

PZJ obejmuje produkcje i kontrole produkcji betonu towarowego oraz
mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym.

1.3 Autoryzacja PZJ
Dzialajac dla dobra wszystkich klientow firmy TRANS-BET,

Wspotwlasciciele podjeli decyzje o wdrozeniu systemu ZKP a tym samym
PZJ zgodnie z wymaganiami:

a)Ustawy z dnia 16.04.2004 r. ,,O wyrobach budowlanych” wraz z

aktualnymi zmianami,

b) Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr

305/2011 z 9 marca 2011,

c)Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia

06.XI1.2016,

d) norm:

Ocene zgodnosci systemu ZKP w firmie oraz nadzor nad utrzymaniem
wymagan norm powierzone bedzie jednostce certyfikujace;j.

Wspolwlasciciele zaswiadczaja, Zze sposoby postepowania, schemat
organizacyjny oraz dokumenty zamieszczone lub przywolane w niniejszym
PZJ obowigzuja w firmie a sSrodki do powyzZszych dzialan sa zapewnione.

Zgierz, 15.10.2021 r. Wspotwlasciciele
Piotr Forszmanowicz

Jarostaw Forszmanowicz
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2. INFORMACJE O FIRMIE
2.1 Nazwa i dane podstawowe

TRANS-BET s.c. Piotr i Jaroslaw Forszmanowicz

Spolce nadano NIP 728-00-22-086.

2.2 Siedziba firmy
Adres Firmy: 92-306 Lodz, ul. Szafera 4/9,
Zaklad Produkcyjny: 95-100 Zgierz, ul. Sadowa 12/14

2.3 Srodki lacznosci i komunikacji

tel: 42 716 38 14

e-mail: biuro@trans-bet.pl

strona internetowa - https://trans-bet.pl/

2.4 Okreslenie przedmiotu dzialalnosci gospodarczej wg PKD

26.63.Z - Produkcja masy betonowej

3. OFERTA HANDLOWA

A. Beton towarowy wg PN-EN 206+A2:2021-08 wraz z krajowym

uzupetnieniem PN-B-06265:2018-10 (klasy wytrzymaltosci od C8/10 do

C35/45)

B. Mieszanki zwiazane spoiwem hydraulicznym (popiolem) wg

PN-EN 14227-3:2013
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4. OMOWIENIE PLANU ZAPEWNIENIA JAKOSCI a tym samym ZKP
4.1 Odpowiedzialnosé¢ kierownictwa i doskonalenie ZKP

W procesie odpowiedzialnosci kierownictwa dziataja cztery procedury:
PI-p1 Szkolenia

PI-p2 Dzialania korygujace i zapobiegawcze

PI-p3 Nadzor nad dokumentacja i zapisami

PI-p4 Ocena ZKP

Celem procedury ,,Szkolenia” jest ciagle poszerzanie i aktualizacja
wiedzy oraz doskonalenie umiejetnosci tak, aby jak najlepiej realizowac
polityke zapewnienia jakosci. Pracownicy sa objeci standardowymi
szkoleniami z zakresu BHP i ppoz. oraz odbywaja szkolenia dotyczace
procedur Zakladowej Kontroli Produkcji.

Dzialania korygujace sa to czynnosci eliminujace wszelkiego typu
niezgodnosci, tak aby powtornie nie wystapity. Takie dzialania maja na celu
doskonalenie systemu ZKP, a poprzez to doskonalenie samej firmy.

W PDM WMB Niedzwiedzie kazdy pracownik ma prawo do zglaszania
wnioskow i swoich obserwacji dotyczacych poprawienia pracy zaktadu lub
potencjalnych zagrozen. Takie czynnosci zostaja udokumentowane

i sg to dzialania zapobiegawcze.

Procedura ,,Nadz6r nad dokumentacja i zapisami” zapewnia aby:

- dokumenty potrzebne do funkcjonowania zakladu byly zatwierdzone
i aktualizowane, a ich odpowiednie wersje dostepne dla uzytkownikow.

- zapisy dostarczajace dowodow zgodnosci z wymaganiami i skutecznosci
systemu ZKP bytly czytelne, latwe do zidentyfikowania, przechowywane,
zabezpieczane i zachowywane przez okreslony czas, a takze dostepne dla
0s0b zainteresowanych.
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DOKUMENTACJA SYSTEMU ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

KSIEGA
ZKP

PROCEDURY

Organizacja,
podzial uprawnienn
i odpowiedzialnosci

INSTRUKCJE

Kto, co , jak , kiedy , gdzie, dlaczego ,wyniki dzialania, nadzor

DRUKI (formularze)

Zapisy

Celem procedury ,,Ocena ZKP” jest systematyczna ocena dziatania
Zakltadowej Kontroli Produkcji. Okresowo, nie rzadziej niz raz na rok,
kierownictwo firmy organizuje spotkania, na ktorych analizowane sa
wybrane problemy zwiazane z funkcjonowaniem ZKP. Wnioski i decyzje
podjete podczas tych spotkan maja na celu poprawe dziatan systemowych.
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4.2 Zakupy
Ponizszy schemat przedstawia proces zakupow.

I OKRESLENIE POTRZEB (surowce, materiaty ekspl. i inne wyroby) I

Lista dostawcow

A

Poszukiwanie zrédet zaopatrzenia Wysytanie zapytan ofertowych
i ankiet Oferty

Czy mamy kwalifikowanych
dostawcéw na liscie dostawcow ?

Odrzucenie oferty

J NIE

Analiza zebranych ofert A Skreslenie z listy

Czy spetniaja wymagania ?

NIE
Ocena dostawcow i wpisanie ich na liste Ocena
KWALIFIKOWANYCH DOSTAWCOW »| okresowa
v TAK
Y . Ztozenie zamodwienia <

l

Procedura opisuje sposob postepowania przy zakupach surowcow,
materiatow eksploatacyjnych, czesci zamiennych oraz ustug.

Istotne jest zwrocenie uwagi na to, by kupowane wyroby byly odpowiedniej
jakosci (niezaleznie czy to sg surowce, materialy eksploatacyjne czy czesci
zamienne). Analizie podlega tez kilka innych, waznych kryteriow: cena,
terminy dostaw i sposoby transportu oraz pozostale warunki wspotpracy,
specyficzne dla danego produktu czy ustugi.
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4.3 Produkcija i jej kontrola

W betonowni firmy TRANS-BET proces produkcji jest nadzorowany na
kazdym etapie, z uwzglednieniem wszystkich skltadowych majacych wplyw
na jakosc¢ produkowanych wyrobow. Nadzor obejmuje wiec surowce uzywane
do produkcji, urzadzenia produkcyjne i pomiarowe oraz pracownikow.

W procedurze PIII-p1 opisano proces produkcji betonu i mieszanek
zwiazanych spoiwem hydraulicznym. Celem tej procedury jest zapewnienie
prawidlowosci przebiegu procesu produkcji. Wyroby wytwarzane wedlug tej
procedury sa zgodne z wymaganiami aktualnych norm lub specyficznymi
wymaganiami klienta zawartymi w zamoéwieniu. Procedura okresla rowniez
szczegotowe informacje dotyczace dokumentu WZ wystawianego klientom
przez betoniarnie.

Produkcja betonu towarowego i mieszanek odbywa sie na wezle
betoniarskim ELBA FSV-30 o maksymalnej objetosci 2,5 m?
Betoniarnia jest wyposazona w system sterowania oraz w 3 wagi SUrOwWCOw.
Wytwornia dysponuje silosami do skltadowania cementu oraz
dodatkow.

Procedura PIII-p3 opisuje projektowanie betonu.

TRANS-BET wspolpracuje z zewnetrznym laboratorium budowlanym.
Laboratorium to oferuje doradztwo technologiczne, wykonywanie badan
»~Swiezej” mieszanki betonowej i stwardnialego betonu oraz projektowanie i
korygowanie receptur mieszanek betonowych.

Celem procedury PIII-p2 ,, Kontrola produkcji betonu, mieszanek...”
jest kompleksowe nadzorowanie procesu produkcji betonu towarowego,
mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym oraz zapraw murarskich.
Nadzorowi podlega kazdy etap produkcji oraz wszystkie sktadowe majace
wplyw na jakosc¢ wyrobu.
Etapy procesu produkcji:

1. Kontrola surowcéw (cement, kruszywa drobne i grube, woda)

2. Kontrola produkcji w toku

3. Kontrola wyrobu gotowego (badania i ocena zgodnosci wyrobow)
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Zakladowa Kontrola Produkcji (SCHEMAT BLOKOWY)

PRZYGOTOWANIE PRODUKCIJI

Dane, dokumenty,

A

A 4 \ 4

Ocena surowcow Kontrola urzadzen

Zmiana &

przeznaczenia

Czy urzadzenia
przygotowane ?

Czy surowce
wiasciwe ?

normy

NIE

A 4

TAK Irak
Realizacja produkcji. Zapisy jakosciowe,
KONTROLA W TOKU P Protokéty badan,
Dzienniki produkcji.
v
) NIE Dziatania
C ¢ > .
zzgovgz;% korygujace
A
Normy, BADANIE WYROBU GOTOWEGO Protokot badania
wymagania > (Badanie koricowe) »| koricowego
klienta
NIE

Nadzorowanie

Czy wyréb
gotowy zgodny?

Przekazanie wyrobow do
klienta

Skladowe wplywajace na jakoS¢ wyrobow:
1. Pracownicy (szkolenia)

v

wyrobdéw
niezgodnych
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2. Urzadzenia produkcyjne i pomiarowe (kontrola, przeglady,
wzorcowanie)

3. Surowce uzywane do produkcji (nadzor nad dostawcami i kontrola
dostaw surowcow)

Produkcja betonu towarowego i mieszanek zwigzanych spoiwem
hydraulicznym podlega ocenie zgodnosci wedtug sytemu ,2+”. Inspekcja
zakladu i Zakladowej Kontroli Produkcji oraz poézniejszy nadzér nad
Zakladowg Kontrola Produkcji zostang powierzone akredytowanej jednostce
certyfikujace;j.

Proces PIII obejmuje takze procedure ,,Nadzér na wyrobami niezgodnymi i
reklamacje” PIII-p4. Ma ona na celu kontrole tego, aby wyroby niezgodne
nie dostaty sie do klienta, a wyroby byly produkowane

z odpowiednich surowcow. Przedstawiono w niej sposob zatatwiania
reklamacji oraz opisano metody postepowania z wyrobami niespelniajacymi
wymagan dokumentoéw odniesienia (norm) oraz klienta zawartych

w zamowieniu.

Reklamacje sa zjawiskiem, ktorych kazda firma chciataby uniknagc,
lecz czasami jest to niemozliwe. Ma to miejsce wtedy, gdy produkt (wyréb,
ustuga) otrzymany przez nabywce jest niezgodny z jego oczekiwaniami
(zamowieniem). Wlasciwie prowadzony proces reklamacji minimalizuje straty
z niego wynikle, co jest waznym czynnikiem dla producenta wyrobow.

Procedura PIII-p5 ,,Nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym
i pomiarowym” ma na celu utrzymanie statej sprawnosci wyposazenia
produkcyjnego oraz zapewnienie odpowiedniej doktadnosci wskazan sprzetu
pomiarowego. Ma to istotny wplyw na jakos¢ produkowanych wyrobow.
Wyposazenie produkcyjne i sprzet pomiarowy jest ewidencjonowany i podlega
systematycznej kontroli. Wszystkie maszyny i urzadzenia sg okresowo
sprawdzane (wzorcowane) i posiadaja aktualne dokumenty potwierdzajace
te czynnosci. Kazde urzadzenie ma okreslony harmonogram obstugi
technicznej obejmujacy obshuge codzienna, okresowe przeglady oraz
niezbedne badania techniczne i sprawdzenia.

DOWODEM NA WDROZONY I DZIALAJACY SYSTEM ZKP A
TYM SAMYM PZJ SA OTRZYMANE CERTYFIKATY ZKP (Ponizej).
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WEDNOSTR CWB sp. z 0.0. |
% ul. Inowroctawska 16, 02-924 Warszawa PCA
Q biuro@jcewb.pl  jccwb.pl el
CERpypIRUIACS tel. 609 139 151, 602 553 600 L

CERTYFIKACJA
WYR0BGOW

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
Nr 202-UWB-489

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. poz. 1966, z pdzn. zm.), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

Beton towarowy

do zastosowan konstrukcyjnych

objetego Polskg Normg wyrobu:
PN-EN 206+A2:2021-08

wraz z Krajowym uzupetnieniem

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

"TRANS-BET" s.c. PIOTR FORSZMANOWICZ,
JAROSLAW FORSZMANOWICZ
ul. Wiadystawa Szafera 4/9
92-306 Lodz

i produkowanego w zaktadach produkcyjnych:

"TRANS-BET" s.c. PIOTR FORSZMANOWICZ, JAROSLAW FORSZMANOWICZ
ul. Sadowa 12/14
95-100 Zgierz

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia, wynikajace z krajowego systemu 2+,
dotyczace oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu zwigzanych z jego zamierzonym zastosowaniem, sg stosowane oraz,
ze

zakladowa kontrola produkcji spetnia majace zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 01.10.2021 r. pozostaje wazny dopoki zastosowana
Polska Norma wyrobu, metody oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych, sam wyréb
budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie, oraz ze nie zostanie on zawieszony
lub cofnigty przez akredytowang jednostke certyfikujaca wyroby.

\\-‘\)\'OS Il\'_i
WICEPREZES

(C.Wﬁ Nk in

CERTYFIKUIACS mar inz. Mateusz Cybulski

WARSZAWA, dnia 1 pazdziernika 2021 r.
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WDNOSTI CWB sp. z 0.0. :
% ul. Inowroctawska 16, 02-924 Warszawa P [:A
g biuro@jccwb.pl  jeccwb.pl e
CERTy U jAGD tel. 609 139 151, 602 553 600 Cﬁ

CERTYFIKACJA
WYROBOW

AC 202

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
Nr 202-UWB-490

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. poz. 1966, z pdzn. zm.), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

Mieszanki zwigzane popiotami lotnymi

do zastosowan w konstrukcji drog

objetego Polskg Norma wyrobu:
PN-EN 14227-3:2013-10

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

"TRANS-BET" s.c. PIOTR FORSZMANOWICZ,
JAROSLAW FORSZMANOWICZ
ul. Wiadystawa Szafera 4/9
92-306 Lodz

i produkowanego w zaktadach produkcyjnych:

"TRANS-BET" s.c. PIOTR FORSZMANOWICZ, JAROSLAW FORSZMANOWICZ
ul. Sadowa 12/14
95-100 Zgierz

Niniejszy certyfikat potwierdza, Ze wszystkie postanowienia, wynikajace z krajowego systemu 2+,
dotyczgce oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do deklarowanych
wlasciwosci uzytkowych wyrobu zwigzanych z jego zamierzonym zastosowaniem, sg stosowane oraz,
ze

zakladowa kontrola produkcji spetnia majace zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 01.10.2021 r. pozostaje wazny dopdki zastosowana
Polska Norma wyrobu, metody oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, sam wyrdb
budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie, oraz ze nie zostanie on zawieszony
lub cofniety przez akredytowang jednostke certyfikujgcg wyroby.

\EDNOS Tk g
WICEPREZES

QXA letea, (o

CERTYFIRUIACY

WARSZAWA, dnia 1 pazdziernika 2021 r.

Wazno$¢ niniejszego certyfikatu moze zosta¢ potwierdzona na biuro@jccwb.pl.




